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Tubi per sistemi Pneumatici

Lega Allumi& 6060 T6 / 6063 T6
Caratteristiche meccaniche minime:
Rm=Mpa 245 Rp0,2=Mpa 200 A% =8 HBW =80

PECULIARI PRO

NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE

dopo accurata estrusione il profilo viene sottoposto a speciale
lavorazione di calibratura a freddo della camicia (parte interna)

DOTTO DI ALTA QUALITA

Anodizzazione:

- spessore dello strato di ossido: classe 20 ym +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno)
- durezza dello strato di ossido: 420 HV25 +130/-30

Rugosita’ diametro interno:

-Ra radiale = 0,6 pm -Rmax radiale = 9 ym -Ra assiale = 0,4 um

SERIE 80

| 4 fori di fissaggio sono
predisposti per la filettatura
metrica mediante la tradizionale
maschiatura ad asportazione

*PNM8020

-* Raradiale = 0,8 um -* Rmax radiale = 10 pm -* Ra assiale = 0,5 um di trucciolo
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Tubi per sistemi Pneumatici

NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE
PECULIARI PRODOTTO DI ALTA QUALITA

§ Iéegatf\”wtmr;:o 6063 T6- h [T dopo accurata estrusione il profilo viene sottoposto a speciale
RS aratierisiche meccaniché minime: lavorazione di calibratura a freddo della camicia (parte interna)
0 Rm=Mpa 245 Rp0,2=Mpa200 A% =8 HBW =80
N Anodizzazione:
o - spessore dello strato di ossido: classe 20 um +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno)
+ = || - durezza dello strato di ossido: 420 HV25 +130/-30
/;u?? :E Rugosita’ diametro interno: S E Rl E 90 | 4 fori di fissaggio sono predisposti per,
S & E||-Raradiale =0,6 um -Rmax radiale = 9 um -Ra assiale = 0,4 ym |a filettatura metrica mediante rullatura
: =S ISO 15552 o0 per I'impiego di viti autofilettanti
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TUbI per sistemi Pneu matici NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE 7
Lega Allumihio 6060 T6 / 6063 T6 PECULIARI PRODOTTO DI ALTA QUALITA
Caratteristiche meccaniche minime: dopo agcuratg estrusione il profilo viene sottgposto a speciale g Y
Rm = Mpa 245 Rp 02= Mpa 200 A% =8 HBW = 80 lavorazione di calibratura a freddo della camicia (parte interna)
Anodizzazione:
- spessore dello strato di ossido: classe 20 um +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno)
- durezza dello strato di ossido: 420 HV25 +130/-30 | 4 fori di fissaggio asolati
Rugosita’ diametro interno: sono predisposti per
-Ra radiale = 0,6 um -Rmax radiale = 9 ym -Ra assiale = 0,4 um I'inserimento di tiranti
-* Ra radiale = 0,8 um -* Rmax radiale = 10 ym -* Ra assiale = 0,5 ym S E RI E 89 in acciaio
DISEGNI META' DEL VERO (1:2)
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TUbI Poer SiStemi Pneumatici NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE

0 1005

{ Lega Allumihio 6060 T6 / 6063 T6 PECULIARI PRODOTTO DI ALTA QUALITA

g Caratteristiche meccaniche minime: dopo ac;curata_l est_rusione il profilo viene sott(_)posto a speciale

% Rm = Mpa 245 Rp 072 - Mpa 200 A% =8 HBW =80 lavorazione di calibratura a freddo della camicia (parte interna)

N Anodizzazione:

o - spessore dello strato di ossido: classe 20 um +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno)

* =1 durezza dello strato di ossido: 420 HV25 +130/-30 | 4 fori di fissaggio asolati
=8 || Rugosita’ diametro interno: sono predisposti per
S 5 -Ra radiale = 0,6 um -Rmax radiale = 9 um -Ra assiale = 0,4 pm S E Rl E 89 l'inserimento di tiranti
o 9 ® ||-* Ra radiale = 0,8 ym -* Rmax radiale = 10 ym -* Ra assiale = 0,5 um in acciaio
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Tub| per Sistemi Pneu matici NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE 7\
Lega Allumihio 6060 T6 / 6063 T6 PECULIARI PRODOTTO DI ALTA QUALITA
Caratteristiche meccaniche minime: dopo accurata estrusione il profilo viene sottoposto a speciale

Rm = Mpa 245 Rp 02= Mpa 200 A% =8 HBW =80 lavorazione di calibratura a freddo della camicia (parte interna)
Anodizzazione:

- spessore dello strato di ossido: classe 20 um +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno)
- durezza dello strato di ossido: 420 HV25 +130/-30 | 4 fori di fissaggio asolati

Rugosita’ diametro interno: sono predisposti per
-Raradiale = 0,6 ym -Rmax radiale = 9 ym -Ra assiale = 0,4 ym S E Rl E 89 I'inserimento di tiranti
-* Ra radiale = 0,8 ym -* Rmax radiale = 10 ym -* Ra assiale = 0,5 um in acciaio

DISEGNI META DEL VERO (1:2)- SCALE 1:2
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TUbI per SiStemi Pneumatici NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE O’

Lega Alluminio 6063 T6 PECULIARI PRODOTTO DI ALTA QUALITA
Caratteristiche meccaniche minime: dopo accurata estrusione il profilo viene sottoposto a speciale

Rm = Mpa 245 Rp 0.2 = Mpa 200 A% =8 HBW = 80 lavorazione di calibratura a freddo della camicia (parte interna)
m = Mpa i p .z =Mpa °” h Da 232 a 100 | fori di fissaggio sono
Anodizzazione:

- spessore dello strato di ossido: classe 20 um +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno) I?Jﬁ:tljfa? (S)tlprgrl,li?nfrl)liigiuéﬁm Zzlt%?ilrt:t?:r:?inte
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S5 % -Ra radiale = 0,6 ym -Rmax radiale = 9 ym -Ra assiale = 0,4 ym S E Rl E 99 ‘2’1?5 | fori di flssggglo So.no predlspo.stll per
D= la filettatura metrica mediante la tradizionale
o83 ISO 15552 ex 6431  maschiatura ad asportazione di trucciolo
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Tubi per sistemi Pneumatici

Lega Alluminio 6060 T6 / 6063 T6

Caratteristiche meccaniche minime:
Rm=Mpa 245 Rp0,2=Mpa200 A% =8 HBW =80

Anodizzazione:

NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE
PECULIARI PRODOTTO DI ALTA QUALITA

dopo accurata estrusione il profilo viene sottoposto a speciale
lavorazione di calibratura a freddo della camicia (parte interna)

- spessore dello strato di ossido: classe 20 ym +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno)
- durezza dello strato di ossido: 420 HV25 +130/-30

Rugosita’ diametro interno:

-Ra radiale = 0,6 um -Rmax radiale = 9 um -Ra assiale = 0,4 ym
-* Ra radiale = 0,8 ym -* Rmax radiale = 10 ym -* Ra assiale = 0,5 ym

SERIE 94

| fori di fissaggio sono predisposti per la
filettatura metrica mediante rullatura
o per I'impiego di viti autofilettanti

“PNPI416

DISEGNI META DEL VERO (1:2)
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TUbI per SiStemi Pneumatici NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE

Lega Alluminio 6060 T6 / 6063 T6 PECULIARI P.ROIDOTTIO DIALTA QUALITA’ > A
Carateisiche meccaniche minime: doposeurnta oo | rflc s otopos o spcile
Rm=Mpa 245 Rp0,2=Mpa 200 A% =8 HBW =80

Anodizzazione:
- spessore dello strato di ossido: classe 20 um +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno)
- durezza dello strato di ossido: 420 HV25 +130/-30

Tel.+39 02 3535955 r.a. Fax.+39 02 3539929

20016 Pero (Milano - Italy)
E.Mail: info@omar-alluminio.it
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Rugosita’ diametro interno: TU bl tondl per pneu matlca
-Ra radiale = 0,6 um -Rmax radiale = 9 um -Ra assiale = 0,4 pm _
-* Ra radiale = 0,8 pm -* Rmax radiale = 10 pm -* Ra assiale = 0,5 um (Dl N EN 755-8 ex D|N59705)
4
S =
-
-
| Dest |
Codice Diametro Toll. D. Diametro Spessore
Interno (mm) Interno Esterno
(mm)
PNT1216 *12 H11 16 2
PNT1620 *16 H11 20 2
PNT2024 *20 H11 24 2
PNT2025 *20 H11 25 2,5
PNT2529 *25 H11 29 2
PNT2530 *25 H11 30 2,5
PNT3236 32 H11 36 2
PNT3238 32 +0,2/-0 38 3
PNT3540 35 +0,2/-0 40 2,5
PNT3640 36 +0,2/-0 40 2
PNT4044 40 H11 44 2
PNT4045 40 H11 45 2,5
PNT5054 50 H11 54 2
PNT5055 50 H11 55 2,5
PNT5057 50 H11 57 3,5
PNT5060 50 +0,25/-0 60 5
PNT5560 55 H11 60 2,5
PNT5660 56 H11 60 2
PNT6065 60 H11 65 2,5
PNT6367 63 H11 67 2
PNT6368 63 H11 68 2,5
PNT6570 65 H11 70 2,5
PNT7075 70 +0,30/-0 75 2,5
PNT7580 75 H11 80 2,5
PNT8085 80 H11 85 2,5
PNT8086 80 H11 86 3
PNT8590 85 H12 a0 2,5
PNT9095 90 H12 95 2,5
PNT9097 90 H12 97 3,5
PNT95100 95 H12 100 2,5
PNT100106 100 H12 106 3
PNT100107 100 H12 107 3,5
PNT105110 105 H12 110 2,5
PNT125131 125 H12 131 3
PNT125132 125 H12 132 3,5
PNT150160 150 H13 160 5
PNT160167 160 H13 167 3,5
PNT160170 160 H13 170 5
PNT200210 200 +1 210 5
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TUbI per SiStemi Pneumatici NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE ‘O’

Lega Alluminio 6063 T6 PECULIARI P.ROIDOTTIO DI ALTA QUALITA’ A A
Carateisiche meccaniche minime: oo scsulaestusions | rofl e sotopsto 2 spcile

Rm=Mpa 245 Rp0,2=Mpa200 A% =8 HBW =80

Anodizzazione:

- spessore dello strato di ossido: classe 20 ym +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno)

- durezza dello strato di ossido: 420 HV25 +130/-30 | 4 fori di fissaggio sono
Rugosita’ diametro interno: S E Rl E CO M PATTOpredisposti per la filettatura
-Raradiale = 0,6 um -Rmax radiale = 9 pym -Ra assiale = 0,4 ym metrica mediante rullatura o

UNITOP ISO 21287 per limpiego di viti autofilettant

DISEGNI META' DEL VERO (1:2)

Tel.+39 02 3535955 r.a. Fax.+39 02 3539929
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Tubi per sistemi Pneumatici O

Lega Allumihio 6063 T6
Caratteristiche meccaniche minime:
Rm=Mpa 245 Rp0,2=Mpa200 A% =8 HBW =

ESTRUSO TESTATA

PER CILINDRI SERIE COMPATTO

DISEGNI META DEL VERO (1:2)

40,7
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TUbI per SiStemi Pneumatici NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE

Lega Alluminio 6063 T6 PECULIARI PRODOTTO DI ALTA QUALITA §
dopo accurata estrusione il profilo viene sottoposto a speciale A
garatt&mtl;}l% mgccggChﬁ/lmmZ”gg A% =8 HBW = 80 lavorazione di calibratura a freddo della camicia (parte interna) %
m pa p pa o = ~
Anodizzazione: >
- spessore dello strato di ossido: classe 20 ym +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno) ‘E =
- durezza dello strato di ossido: 420 HV25 +130/-30 S E Rl E L | G H T | fori di fissaggio sono ~%2
Rugosita’ diametro interno: predisposti per la filet- § =
-Raradiale = 0,6 um -Rmax radiale = 9 um -Ra assiale = 0,4 ym IS O 1 5552 eX 643 1 tatura metrica mediante <2 =
rullatura w85
TESS
con®
O 5 A =
e U Z29S
g S =
N U

46,5

PNLG32

[ 70.9 i
PNLG63 PNLGS80

56,5
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TUbI per SiStemi Pneumatici NOTA: CARATTERISTICHE TECNICHE

Lega Alluminio 6063 T6 PECULIARI P.ROIDOTTIO DI ALTA QUALITA’
Carateisiche meccaniche minime: oo sl estusions | rofl e sotosto 2 spcile
Rm=Mpa 245 Rp0,2=Mpa 200 A% =8 HBW =80

Anodizzazione:

- spessore dello strato di ossido: classe 20 um +10/-4 (interno) +10/-8 (esterno)

[e2)
N
D
D
[P}
Lo
o
N
o
D
o — ; "
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£ 5 -Ra radiale = 0,6 um -Rmax radiale = 9 um -Ra assiale = 0,4 pm
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